Bilaga till styrelsens svar pa motion daterat mars 2025

Matresultat andungar 2003-25

Matt med laser utefter batens bottenlinje. KVL ligger 200 mm 6ver denna linje.
Matnoggrannhet ca +/- 10 mm. Breddmattet ar lite osdkrare.

Formen mattes nar den forstarkts efter gjutningen av de tre forsta batarna.

Langd i konstruktionsvattenlinjen
Nominellt matt 5820; Undre tolerans 5779; Ovre tolerans 5861

SWE 15: 5765mm 14 mm kortare an undre toleransen
SWE 22: 5775 mm 4 mm kortare an undre toleransen
SWE 45: 5872mm 11 mm langre an undre toleransen

SWE 56: 5820 mm inom toleranserna

SWE 96: 5795 mm inom toleranserna (scannad)

SWE 115: 5810 mm
SWE 133: 5795 mm
SWE 146: 5938 mm
SWE 147: 5935 mm
Batnr3: 5970 mm
Pluggen: 5890 mm
Formen: 5865 mm

inom toleranserna

inom toleranserna

77 mm langre &n Ovre toleransen
74 mm langre &n Ovre toleransen
109 mm langre an Ovre toleransen
29 mm langre &n Ovre toleransen
4 mm langre an Ovre toleransen

Anm. SWE 15 och SWE 45 har fatt sina kolplankor utbytta, vilket kan ha paverkat
bottenlinjen och langden i konstruktionsvattenlinjen. SWE 15 stod uppratt vid bytet,
medan SWE 45 var vand upp och ned.

Bredd i konstruktionsvattenlinjen

Nominellt matt 1508 mm; Undre tolerans 1488 mm; Ovre tolerans 1528 mm

SWE 15: 1520mm inom toleranserna

SWE56: 1513 mm inom toleranserna

SWE 96: 1502mm inom toleranserna (scannad)
SWE 140: 1545 mm 17 mm bredare an ovre toleransen
SWE 143: 1503 mm inom toleranserna

SWE 149: 1515 mm inom toleranserna

SWE 150: 1523 mm inom toleranserna

SWE 146: 1570 mm 42 mm bredare an ovre toleransen
SWE 147: 1589 mm 61 mm bredare an ovre toleransen
Batnr3: 1610 mm 82 mm bredare an 6vre toleransen
Pluggen: 1580 mm 52 mm bredare an dvre toleransen
Formen: 1546 mm 18 mm bredare an dvre toleransen



